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Berufsgenossenschaftliche Regeln fir Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit (BG-Regeln) sind
Zusammenstellungen bzw. Konkretisierungen von Inhalten z.B. aus

— staatlichen Arbeitsschutzvorschriften (Gesetze, Verordnungen)
und,/oder

— berufsgenossenschaftlichen Vorschriften (Unfallverhiitungsvorschriften)
und/oder

— technischen Spezifikationen

und,/oder

— den Erfahrungen berufsgenossenschaftlicher Préventionsarbeit.

BG-Regeln richten sich in erster linie an den Unternehmer und sollen ihm Hilfestellung bei der Umsetzung
seiner Pflichten aus staatlichen Arbeitsschutzvorschrifien oder Unfallverhiitungsvorschriften geben sowie
Wege aufzeigen, wie Arbeitsunfdlle, Berufskrankheiten und arbeitsbedingte Gesundheitsgefahren vermie-
den werden kénnen.

Der Unternehmer kann bei Beachtung der in den BG-Regeln enthaltenen Empfehlungen, insbesondere den
beispielhaften LGsungsmdglichkeiten, davon ausgehen, dass er damit geeignete MaBnahmen zur Verhi-
tung von Arbeitsunfdllen, Berufskrankheiten und arbeitsbedingten Gesundheitsgefahren getroffen hat. Ande-
re Lsungen sind méglich, wenn Sicherheit und Gesundheitsschutz in gleicher Weise gewdhrleistet sind.
Sind zur Konkrefisierung staatlicher Arbeitsschutzvorschriffen von den dafir eingerichteten Ausschissen
technische Regeln ermittelt worden, sind diese vorrangig zu beachfen.

Werden verbindliche Inhalte aus staatlichen Arbeitsschutzvorschriften oder aus Unfallverhiitungsvorschriften
wiedergegeben, sind sie durch Fettdruck kenntlich gemacht oder im Anhang zusammengestellt. Erlcuterun-
gen, insbesondere beispielhafte [&sungsmdglichkeiten, sind durch entsprechende Hinweise in Kursivschrift
gegeben.

Vorbemerkung

Magnesium hat die Eigenschaft, mit Luftsauerstoff zu oxidieren. Die Oxidation ist ein exothermer chemi-
scher Vorgang, also eine Reaktion, bei der VWarme frei wird.

Magnesium kann aber auch mit verschiedenen anderen Stoffen chemisch reagieren; insbesondere gilt
dies fir sauerstoffhaltige Verbindungen. Magnesium reagiert z.B. bei niedrigen Temperaturen mit Was-
ser unter Freisetzung von Wasserstoff. Fir diese Reakiion spielt die Wasserzusammensetzung und
femperatur, insbesondere aber die MagnesiumteilchengréfBe eine entscheidende Rolle. Bei einer grofen
spezifischen Oberflache des Magnesiums (Spdne, Staube) kann soviel Wasserstoff frei werden, dass
(ﬁeser in Mischung mit Luft ein exgosionsfdhiges Gemisch (Knallgas) bildet.

Gefahrliche Zusténde sind insbesondere bei Reaktionen mit schmelzflissigem und brennendem Magne-
sium zu erwarten.

Magnesiumschmelze brennt an der Oberflache bei Zutritt von Luftsauerstoff.

Magnesiumstaube und -spane sind leichtentzindlich. Sie kdnnen unfer bestimmten Voraussetzungen
sogar selbstentzindlich sein. Mit kleinerer TeilchengréPe wird die Angriffsflache fir den Luftsauerstoff
?réﬁer, dies ist der Grund dafir, dass Magnesiumstaub bei entsprechender Konzentration und Vertei-
ung in der Luft explosionsfahig ist.

Bei den hohen Verbrennungstemperaturen des Magnesiums von ca. 3000 °C wird bei Anwesenheit
von Wasser dieses in Wasserstolf und Saverstoff aufgespalten. Dabei kommt es zur Bildung von Knall-
gos und somit zu geféhrlichen Reaktionen.

Magnesium wird in der liste der gefchrlichen Stoffe und Zubereitungen nach § 4a der Gefahrstoffver-
ordnung als geféhrlicher Stoff ausgewiesen, wenn es in Form von Pulver (Stéuben) oder Spanen vorliegt.
Die Ge%ohrstoffverordnung enthdlt keine konkrefen Hinweise, welche SchutzmaBnahmen beim Umgang
mit Magnesiumstauben und -spanen anzuwenden sind.
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Die vorhegjende BGRegel fasst die wesentlichen Forderungen fir den Umgang mit Magnesium aus
— sfaatlichen Arbeitsschutzvorschriften,

— Berufsgenossenschafiliche Vorschrifien (Unfallverhitungsvorschriften)

oder

— technischen Spezifikationen, insbesondere harmonisierten Normen,
zusammen und gibt dariiber hinaus zusdizliche sicherheitstechnische Hinweise.

Hinweis: Bekanntmachung des BMWA vom 31. Dezember 2004 - ll1b3-35122 zur Anwendung der

TRGS vor dem Hintergrund der neven Gefahrstoffverordnung

Die neve Gefahrstoffverordnung ist am 1. Januar 2005 in Kraft getreten. Es wird darauf hingewie-
sen, dass die Verordnung keine Ubergangsbestimmungen fiir das technische Regelwerk (TRGS) ent-
hélt, da diesem nach § 8 Abs. 1 der Verordnung zukiinftig eine andere rechtliche Bedeutung zu-
kommt. Der neu zu berufende Ausschuss fiir Gefahrstoffe hat die Aufgabe festzustellen, welche der
bisherigen TRGS - ggf. nach redaktioneller Anpassung - auch nach der neuen Verordnung weitergel-
ten kénnen und welche einer inhalilichen Uberarbeitung bediifen. Die bisherigen fechnischen Re-
geln kénnen jedoch auch kiinftig als Auslegungs- und Anwendungshilfe fir die neve Verordnung he-
rangezogen werden. Dabei ist jedoch zu beachfen, dass die noch nicht iberarbeiteten Technischen
Regeln nicht im Widerspruch zu der neuen Verordnung stehen diirfen. Dies ist beispielsweise bei
den bisherigen Festlequngen zur Ausléseschwelle oder zu den TRK-Werten gegeben. In solchen Fal-
len sind die entsprechenden Festlegungen im technischen Regelwerk als gegenstandslos zu befrach-
fen.
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Anwendungsbereich

Diese BGRegel finden Anwendung auf Magnesium, wenn

— beim Umgang mit diesem Spane, Staube oder Schlamme entstehen,

— mit diesem in Form von Spanen, Stauben und Schlammen umgegangen wird

und

— dieses geschmolzen oder gegossen wird.
Umgang ist das Be- und Verarbeiten, Abfillen, Umlfillen, Entfernen, Aufbewahren
und das innerbetriebliche Llagern und Transportieren.

Diese BGRegel findet keine Anwendung

1. bei der Primarerzeugung von Magnesium,

2. bei der Wiederaufarbeitung von Magnesium in Form von Spdnen, Stauben
oder Schlammen in Recyclingbetrieben,

w

. bei der Herstellung von Magnesiumpulver,

4. bei Zugabe von kompaktem Magnesium in Schmelzen anderer Metalle oder Le-
gierun%en, wenn die Endlegierung oder eine flissige Zwischenstufe weniger als
80 % ihres Gewichtes Magnesium enthalt,

5. beim Umgang mit Magnesium im Labor und in Versuchseinrichtungen unter Au-
sicht eines Au%sichtﬂjhrenden.

Recyclingbetriebe sind Betriebe oder Betriebsbereiche fir die Wiederaufbereitung,
fir die eine Genehmigungspflicht nach dem BundesImmissionsschutzgesetz

(BImschG) besteht.

Aufsichifihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fir die
arbeitssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Dies schliefit ein, dass der Aufsichtfihrende auch ausreichende Kenntnisse und Er-
fahrungen hinsichilich der Reaktivitit des Magnesiums besitzt.

Begriffsbestimmungen
Im Sinne dieser BG-Regel werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Magnesium sind Magnesium und Magnesiumlegierungen mit einem Gewichfs-
anteil von mehr als 80 % Magnesium.
Magnesiumwerkstoffe siehe
gestrichen

- DINEN 1753 ,Magnesium und Magnesiumlegierungen; Blockmetalle und
Cussstiicke aus Magnesiumlegierungen”,
— DIN EN 1754 ,Magnesium und Magnesiumlegierungen; Anoden, Blockmetalle

und Cussstiicke aus Magnesium und Magnesiumlegierungen, Bezeichnungssys-
tem”.

2. Magnesiumstaub ist feinkdmiges Magnesium mit einem Teilchendurchmesser

kleiner als 500 pm.

3. Magnesiumspéine sind die beim Spanen mit geomefrisch bestimmten Schnei-
den anfallenden Spane einschlieBlich ihrer staubférmigen Anteile.

4. Magnesiumschlamme sind die  mit Wasser oder wasserhaltigen
Benetzungsmitteln gebundenen Magnesiumstaube.



BGR 204

. Explosionsgeféhrdete Bereiche sind Bereiche, in denen

Wasserstoff auffritt enfsprechend den Zonen O, 1 und 2 nach Abschnitt E 2.1
der ,ExplosionsschutzRegeln (EXRL)" (BGR 104,

Nebel oder Dampfe brennbarer nichtwassermischbarer Kihlschmierstoffe auftre-
fen entsprechend den Zonen O, 1 und 2 nach Abschnitt E 2.1 der ,Explosions-
schutzRegeln (EXRL)" (BGR 104),

Magnesiumstdube auftreten entsprechend den Zonen 20, 21 und 22 nach Ab-
schnitt E 2.1 der ,ExplosionsschutzRegeln (EXRL)" (BGR 104).

Zone 0 umfasst Bereiche, in denen eine explosionsfcihige Atmosphdire, die aus ei-
nem Gemisch von Luft und Gasen, Démpfen oder Nebeln besteht, sicindig, langzei-
tig oder hdufig vorhanden ist.

Zone 1 umfasst Bereiche, in denen damit zu rechnen ist, dass eine explosionsfcihi-
ge Atmosphdire aus Gasen, Déampfen oder Nebeln gelegentlich auftritt.

Zone 2 umfasst Bereiche, in denen nicht damit zu rechnen ist, dass eine explosi-
onsfdhige Atmosphcire durch Gase, Ddmpfe oder Nebel auftritt, aber wenn sie
dennoch auftritt, dann aller Wahrscheinlichkeit nach nur selten und wéhrend eines
kurzen Zeitraumes.

Zone 20 umfasst Bereiche, in denen explosionsfchige Atmosphdre, die aus
Staub/luft-Gemischen besteht, stindig, langzeitig oder héufig vorhanden ist.

Zone 21 umfasst Bereiche, in denen damit zu rechnen ist, dass eine explosionsfd-
hige Atmosphdire aus Staub/LufrGemischen gelegentlich aufiritt.

Zone 22 umfasst Bereiche, in denen nicht damit zu rechnen ist, dass eine explosi-
onsfdhige Atmosphdre durch aufgewirbelten Staub auffritf, aber wenn sie dennoch
auftritt, dann aller Wahrscheinlichkeit nach nur selten und wdhrend eines kurzen
Zeifraumes.

Nach altem Recht gelten neben den Zonen 20, 21 und 22 noch die Zonen 10
und T1.

Zone 10 umfasst Bereiche, in denen gefdhrliche explosionsfhige Atmosphcire
durch Staub langzeitig oder hdufig vorhanden ist.

Zone 11 umfasst Bereiche, in denen damit zu rechnen ist, dass gelegentlich durch
Aufwirbelung abgelagerten Staubes gefdhrliche explosionsfahige Atmosphdire kurz-
zeitig auftrit.

Zur Zone 11 gehdren z.B. beim Trockenschleifen

— die Schleifeinrichtungen,

— der halboffene Haubeninnenraum (Schutzhaubeninnenraum),

— die Liftungs- oder Absaugrohre,

— der Nassabscheider,

— der Bereich von drei Meter um die Entstehungsstelle des Magnesiumstaubes und
um sonstige mégliche betriebsmdciflig offene Staubaustriffsstellen.

Siehe auch

— Richtlinie 94,/9/EG des Parlamentes und des Rates vom 23. Mdrz 1994 zur
Angleichung der Rechtsvorschriffen der Mitgliedstaaten fir Gerdte und Schutz-
systeme zur bestimmungsgemdBen Verwendung in explosionsgefahrdeten Be-
reichen,

— DINEN 1127-1 ,Explosionsfchige  Atmosphdren,  Explosionsschutz;, Teil 1:
Grundlagen und Methodik”,

— ExplosionsschutzRegeln (EX-RL)” (BGR 104).
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. Feuergefahrdete Bereiche sind

— die in Nummer 5 genannten Bereiche
und dariber hinaus

— Bereiche im Umkreis von 5 Meter um die Entstehungsstellen und um sonstige
betriebsmafig offene Austritisstellen des Magnesiumsiaubes,

— Bereiche im Umkreis von 3 Meter um die Entstehungsstellen von Magnesium-
spanen
sowie

— Raume, in denen Magnesiumspane oder Magnesiumsidube gelagert werden,

— Bereiche im Umkreis von 5 Mefer um lager fir Magnesiumspdne oder Magr-
nesiumstaube im Freien

und

— Bereiche im Umkreis von 3 Metfer um die Entstehungsstellen von Wasserstoff.

. Lagern ist das Aufbewahren von Magnesium in Form von Spanen, Stauben und

Schlédmmen zum Zwecke der spateren Verwendung und Abgabe an andere.
Siehe § 3 Gefahrstoffverordnung.

. Spanen ist die spanabhebende Beorbeitun% von Magnesium mit geometrisch

bestimmten und geometrisch unbestimmten Schneiden.

Spanen mit geometrisch bestimmten Schneiden sind z.B. Drehen, Fréisen, Bohren.

Spanen mit geometrisch unbestimmten Schneiden sind z.B. Schleifen, Birsten, Po-
lieren.

. Maschinen sind solche, mit denen

— Magnesium-Werksticke be- und verarbeitet werden

und

— Magnesium geschmolzen und gegossen wird.

Im Sinne von § 2 der Maschinenverordnung gilt als Maschine eine Gesamtheit von
miteinander verbundenen Teilen oder Vorrichtungen, von denen mindestens eines
beweglich ist, sowie gegebenenfalls von Befditigungsgerciten, Steuer- und Energie-
kreisen und Ahnliches, die fir eine bestimmte Anwendung zusammengefiigt sind.

Als Maschine wird auch eine Gesamtheit von Maschinen betrachtet, die, damit sie
zusammenwirken, so angeordnet sind und befdtigt werden, dass sie als Gesamtheit
funktionieren.

Als Beispiel einer Gesamtheit von Maschinen ist anzusehen:

Bearbeitungsmaschinen, die steverungstechnisch verknipft sind, z.B. mit For
dereinrichtungen, lufttechnischen  Einrichtungen, Abscheidern, Zentrifugen, Spd-
nepressen.

. Kihlschmierstoffe sind

— nichtwassermischbare
und
— wassergemischte
flussige Zubereitungen zum Kihlen, Schmieren, Spilen und zum Korrosionsschutz
von Werkzeugen und Werksticken bei der Be- und Verarbeitung.

Siehe DIN 51 385 ,Schmierstoffe; Kihlschmierstoffe; Begriffe”.
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11. Nichtwassermischbare KUhlschmierstoffe sind Kihlschmierstoffe, die fir

die Anwendung nicht mit VWasser gemischt und in der vom Hersteller gelieferten
Zusammensetzung verwendet werden.
Nichtwassermischbare Kihlschmierstoffe sind z.B. Schneid- und Bohréle.

Siehe DIN 51520 ,Schmierstoffe; Kihlschmierstoffe; Nichtwassermischbare Kihl-
schmierstoffe SN; Mindestanforderungen”.

12. Wassergemischte Kihlschmierstoffe sind die aus wassermischbaren Kihl-

schmierstoffen hergestellten Verdinnungen mit Wasser auf die Gebrauchskon-
zentration.

Wassergemischte Kihlschmierstoffe werden in der Praxis unter anderem auch als
Bohrmilch, Bohremulsion oder Schleifwasser bezeichnet.

Siehe auch BG-Regel ,Umgang mit Kiihlschmierstoffen” (BGR 143).

Allgemeine Anforderungen

Arbeits- und Llagerrdume, Llager im Freien, Behdlter zum Lagern und Transportieren,
léscheinrichtungen, Schmelz- und Gieleinrichtungen, die fir den Umgang mit
Magnesium bendtigt werden, missen nach dieser BG-Regel und im Ubrigen den all-
gemein anerkannten Regeln der Technik entsprechend beschaffen sein, betrieben
und geprift werden. Abweichungen sind zuléssig, wenn die gleiche Sicherheit auf
andere Weise gewdhrleistet ist.

Hinsichtlich allgemein anerkannter Regeln der Technik siehe Anhang ,Vorschriften
und Regeln”.

Allgemeines
Arbeits- und Lagerrdume, Lager im Freien

Wande, Decken und FuPbaden in feuergefdhrdeten Bereichen miissen aus nicht-
brennbaren Bausfoffen bestehen. Bei zu erwartender Staubentwicklung missen sie
so gesfaltet sein, dass sich maglichst wenig Staub ablagern oder festsetzen kann;
sie mUssen leicht zu reinigen sein.

Siehe Abschnitt 6.1 VDI 2263 ,Staubbrcinde und Staubexplosionen,; Gefahren,
Beurteilung, SchutzmafBinahmen”.

Nichtbrennbare Baustoffe siehe DIN 4102 ,Brandverhalten von Baustoffen und

Bauteilen”.

Wande, Decken und FuBBbdden der Rereiche, in denen Schmelz- und GieBarbeiten
ausgefihrt werden, missen aus nichtbrennbaren Baustoffen bestehen. Das Material
der FuBboden darf mit flissigem oder brennendem Magnesium nicht gefahrlich rea-
gieren kannen.

Feuchtigkeitsbindende FuBBbéden sollten vermieden werden.
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In begehbaren Raumen missen Tiren und Tore so angeordnet sein, dass von jeder
Stelle des Raumes eine bestimmte Entfernung zum ndchstge|e?enen Ausgang nicht
Uberschritten wird. Die in der Luftlinie gemessene Entfernung soll hochstens betragen:

— in explosionsgefchrdeten Rdumen 20 m,
— in feuergefahrdeten Raumen 25 m,
— in Schmelz und GieBraumen 35 m.

Bei Raumen mit mehreren Tiren sollten sich die Ausgénge maglichst gegeniber be-
finden.

Siehe Arbeitsstéitten-Richtlinie ASR 10/1 , Tiiren und Tore”.

Finrichtungen in Bereichen, in denen mit Spane- oder Staubanfall zu rechnen ist,
solllen so gestaltet und aufgestellt sein, dass Spéne- und Staubablagerungen weit-
gehend vermieden werden und eine Reinigung leicht méglich ist.

Vermeiden waagerechter Fldchen verringert die Spéne- und Staubablageméglich-
keit.

In Raumen mit fevergefchrdeten Bereichen und in RGumen mit Bereichen, in denen
Schmelz und GieBarbeiten durchgefihrt werden, missen elekirische Betriebsmittel
und Gas oder Flussigkeit fordernde Leitungen fur diese Bereiche bei Gefahr von ei-
ner nicht gefchrdefen, leicht erreichbaren Stelle aus abgeschaltet werden kénnen.
Die Schaltanlagen missen entsprechend ihrer Funkfion und ihrem Schaltzustand
deutlich erkennbar gekennzeichnet sein.

Errichtung elektrischer Anlagen siehe

— DINVDE 0100 Erichten von Starkstromanlagen mit Nennspannungen  bis
1000 V*,

— DIN EN 50281-1-2/VDE 0165-2 ,Elektrische Betriebsmittel zur Verwendung in
Bereichen mit brennbarem Staub; Teil 1-2: Elektrische Betriebsmittel mit Schutz
durch Gehduse; Auswahl, Errichten und Instandhaliung”,

— DIN EN 60079 , Elektrische Betriebsmittel fir gasexplosionsgefdhrdete Berei-

che”.

In Rdumen und lager im Freien mit fevergefdhrdeten Bereichen missen an geeigne-
fen Stellen, insbesondere an den Zugdangen, mit dem Verbotszeichen P 02 ,Feuer,
offenes Licht und Rauchen verboten”, explosionsgefcéhrdete Bereiche zusdizlich mit
dem Warnzeichen W 21 ,Warnung vor explosionsfahiger Atmosphdre” gekenn-
zeichnet sein. Die Zeichen missen der Unfallverhiitungsvorschrift ,Sicherheits- und
Gesundheitsschutzkennzeichnung am Arbeitsplatz” (BGV A8) entsprechen.

Siehe auch Abschnitt 2.2 des Anhanges zu § 3 Abs. 1 der Arbeitsstéittenverord-
nung und § 22 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grundsditze der Préivention” (BGV
Al).

lagerrdume und lager im Freien, in denen Magnesiumspane und -stdube gelagert
sind, missen an den Zugdngen mit dem Verbotszeichen P 06 , Zutritt fir Unbefugte
verboten” gekennzeichnet sein. Das Zeichen muss der Unfallverhitungsvorschrift ,Si-
d}:erheits— und Gesundheitsschutzkennzeichnung am Arbeitsplatz” (BGV A8) entspre-
chen.
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4.2
4.2.1

4.2.2

4.2.3

4.2.4

Zindquellen

Elekirische Anlagen in explosionsgefchrdefen Bereichen missen der 11. Verordnung
zum Gerdte- und Produkisicherheitsgesetz entsprechen.

Siehe auch

— DIN EN 50281-1-2/VDE 0165-2 ,Elektrische Betriebsmittel zur Verwendung in
Bereichen mit brennbarem Staub; Teil 1-2: Elekirische Betriebsmittel mit Schutz
durch Gehduse; Auswahl, Errichten und Instandhaltung”,

- D}I]/\/” EN 60079 , Elekirische Betriebsmittel fir gasexplosionsgefcihrdete Berei-
che”.

In explosionsgefchrdeten Bereichen sollten alle Anlagenteile, die gefchrlich elekiro-
statisch aufgeladen werden kénnen, elekirisch leitfcéhig sein. Sie missen elekirosta-
tisch geerdet sein.

Solche Anlagenteile sind z.B. Absaughauben und Absaugkandile.

Siehe auch BGRegel ,Vermeidung von Zindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen”
(BGR 132).

Oberflachentemperaturen in explosions- und feuergefahrdeten Bereichen dirfen nicht
so hoch sein, dass gefahrliche explosionsféhige Atmosphare durch Gase, Dampfe,
Nebel oder Staube sowie auf Oberflachen abgelagerte Spane oder abgelagerter
Staub entzindet werden kénnen. Folgende Bedingungen missen erfillt sein:

1. Die Oberflachentemperatur muss sicher unterhalb der Mindestziindtemperatur des
Gas-, Dampf und Nebel-LuftGemisches liegen.

2. Die Oberflachentemperatur darf 2/3 der Mindestzindtemperatur in °C des je-
weiligen Staub-luf-Gemisches nicht Gberschreiten.

3. An Flachen, auf denen Ablagerungen von Spanen und Stduben nicht wirksam
verhindert sind, darf die Oberfléchentemperatur die um 75 K verminderte Glimm-
tfemperatur der jeweiligen Spane bzw. des jeweiligen Staubes nicht Gberschrei-
ten.

4. MaBgeblich fir Staube ist der niedrigere der nach den Nummemn 2 und 4 ermit
felten Werte.

5. Bei Oberflachentemperaturen unter 300 °C sind die Bedingungen nach Num-
mern 2 und 3 fir Magnesiumstaube als erfillt anzusehen; bei hoheren Oberflé-
chentemperaturen ist ein Nachweis der Glimm- und Zindtemperatur des im Ein-
zelfall vorliegenden Staubes erforderlich.

Siehe auch

— DIN EN 50281-1-2/VDE 0165-2 ,Elektrische Betriebsmittel zur Verwendung in
Bereichen mit brennbarem Staub; Teil 1-2: Elektrische Betriebsmittel mit Schutz
durch Gehduse,; Auswahl, Errichten und Instandhaliung”,

- DIN EN 60079 , Elektrische Befriebsmittel fiir gasexplosionsgefdhrdete Berei-
che”.

In feuergefchrdeten Bereichen sind offene Heizungsanlagen nicht zuldssig.

Offene Heizungsanlagen sind z.B. Heizstrahler.
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Lagerung und Transport

Fur die Lagerung und den Transport von trockenen Magnesiumspénen und -stGuben
missen dicht schlieBbare Behdlter vorhanden sein.

Fir die Lagerung und den Transport von feuchten und verunreinigten Magnesium-
ifdnen und -stuben mussen schlieBbare Behdlter vorhanden sein, die so ausgebil-
et sind, dass freiwerdender Wasserstoff gefahrlos entweichen kann.

Fur die Lo%erung und den Transport von Magnesiumschl@mmen missen nicht abge-
deckte Behdlter vorhanden sein, aus denen freiwerdender Wasserstoff gefahrlos
entweichen kann.

Die Behdlter nach den Abschnitten 4.3.1 bis 4.3.3 mussen aus geeigneten Werk-
stoffen bestehen und entsprechend § 5 der Gefahrstoffverordnung gekennzeichnet
sein.

Grundsditzlich  kommen solche Behdiltnisse in  Befracht die auch fir den
auBerbetrieblichen Transport zugelassen sind (siehe Gefahrgutverordnung Strale,
Gefahrgutverordnung Eisenbahn, Gefahrguiverordnung See).

Behdilinisse aus gdnzlich nichtbrennbaren Stoffen sollten im Hinblick auf Gefahren
der Brandausbreitung bevorzugt werden.

Kennzeichnungsbeispiel fiir trockene Magnesiumspcine:

MAGNESIUMSPANE
leichtentziindlich (Gefahrensymbol - F)

Gefahrenhinweise:
— leichtentziindlich (brennbarer fester Stoff).
—  Reagiert mit Wasser unter Bildung hochentzindlicher Gase.

Sicherheitsratschlcige:

— Behdilter trocken und dicht geschlossen halten.

— Von Zindquellen ferhalten - Nicht Rauchen.

—  Zum l6schen Feverléscher Brandklasse D verwenden.
Kein Wasser verwenden.

Hersteller:

Feuerloschmittel, Feuerléscheinrichtungen

In fevergefahrdeten Bereichen und in Bereichen, in denen Schmelz und GieBarbei-
fen durchgefthrt werden, missen fir Magnesiumbrande geeignete Feuerlschmittel
und geeignete Feuerldscheinrichtungen in ausreichender Menge bereitgestellt sein.

Geeignete Feuverlcschmittel sind z.B.

— Léschpulver der Brandklasse D,

— trockene Magnesiumabdecksalze,

— frockene rostfreie Graugussspdine,

— frockener Sand.

Trockene rostfreie Graugussspcine und frockener Sand sind nicht geeignet fir Mag-
nesiumbrcinde in Schmelztiegeln.
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4.4.2

4.4.3

4.4.4

4.4.5

Ungeeignete Feuerléschmittel sind z.B.
- Wiasser und wasserhaliige Stoffe,

— Léschpulver der Brandklassen A, B, C,
— Kohlendioxid,

—  Stickstoff.

Wasser und wasserhaltige Feuerléschmittel fihren bei brennendem Magnesium zu
gefdhrlichen Reaktionen [Knallgasbildung))!

Ceeignete Feuverléscheinrichtungen sind z.B. Feuerlscher der Brandklasse D mit
Pulverbrause.

Siehe
— DIN EN 2 ,Brandklassen”,

— DIN EN 3 ,Tragbare Feuerloscher”,
— BGRegel ,Ausristung von Arbeitsstditen mit Feverléschern” (BGR 133).

Saverstoffverdringende Gase, wie Argon oder andere Gase bzw. Gasgemische,
fir die die loschwirksamkeit bei Magnesiumbréinden nachgewiesen ist, sind nur fir
die Anwendung in begrenzien geschlossenen Raumen (Behdilter, technische Anla-
gen) geeignet, wenn eine I6schwirksame Konzentration des Gases iber eine aus-
reichend lange Zeit aufrechterhalten wird.

Der fir eine [schwirkung zu unterschreitende Restsauerstoffgehalt liegt bei Magne-
siumbréinden weit unfer c?em von Brénden organischer Stoffe, z.B. Ole.

Die fir eine léschwirkung notwendige Léschdaver liegt bei Magnesiumbrcinden
weit Gber der von Brénden organischer Stoffe, z.B. Ole.

Hinsichtlich MaBnahmen des Personenschutzes bei Feuerléschanlagen fir begehba-
re Réume siehe BG-Regel ,Einsatz von Feuerléschanlagen mit saverstoffverdrcingen-

den Gasen” (BGR 134).

In feuergeféhrdeten Bereichen und in Bereichen, in denen Schmelz- und GieBarbei-
fen durchgefihrt werden, dirfen fir das Léschen anderer Brénde als Magnesium-
brande keine Feuverldscheinrichtungen mit Wasser oder wasserhaltigem Feuerlésch-
mittel vorhanden sein.

Auf das Verbot des Einsatzes von Wasser als Feuerldschmittel muss durch das Ver-
botszeichen P 04 ,Mit Wasser l6schen verboten” hingewiesen sein. Das Zeichen
muss der Unfallverhitungsvorschrift ,Sicherheits: und Gesundheitsschutzkennzeich-
nung am Arbeitsplatz” (BGV A8) entsprechen.

Zum Léschen in Brand geratener Kleidung missen geeignete Feuerloscheinrichtun-
gen vorhanden sein.

Als Feuerlsscheinrichtungen fir brennbare Kleidung kommen z.B. Léschdecken in
Betracht.

Stellen, an denen sich Feuerldscheinrichtungen und Feuerldschmittel befinden missen
deutlich erkennbar und dauerhaft mit dem Brandschutzzeichen F 05 ,Feuerléscher”
bzw. FO7 ,Mittel und Gerate zur Brandbekampfung” gekennzeichnet sein. Die Zei-
chen missen der Unfallverhiitungsvorschrift ,Sicherheits- und Gesundheitsschutzkenn-
zeichnung am Arbeitsplatz” (BGV A8) entsprechen.



52
5.2.1

5272

5.3

54
5.4.1

BGR 204

Betrieb
Gemeinsame Bestimmungen
Anzeige

Der Unternehmer sollte den Umgang mit Magnesium entsprechend Abschnitt 1 der
zustandigen Berufsgenossenschaft vor dessen erstmaliger Aufnahme unter Angabe
der Verfahren, Einrichtungen und der Hochstzahl der Versicherten schrifflich anzei-
gen.

Neben der Information der Berufsgenossenschaft sollle das zusténdige Brand-

schutzamt informiert werden, Melde- oder Genehmigungspflichten nach staatlichen
Schutzvorschriften bleiben hiervon unberihrt.

Abschnitt 5.1.1 gilt auch bei wesentlichen Anderungen im Umgang mit Magnesi-
um.

Waesentliche Anderungen sind z.B. réumliche Verlegung von Arbeits- und lagerbe-
reichen, Verfahrensanderungen und gréfere Ausweitung des Umganges mit Mag-
nesium.

Meldepflicht

Der Unternehmer hat meldeplflichtige Brande und Explosionen der zustandigen Be-
horde mitzuteilen.

Meldepflichtige Brénde und Explosionen siehe Umwelischadensanzeigeverord-
nung.

Nach der Umweltschadensanzeigeverordnung sind z.B. solche Brcinde meldepflich-
tig, die nicht mit eigenen Mitteln bekéimpft werden kénnen.

Zusatzlich zu Abschnitt 5.2.1 sollte der Unternehmer meldepflichtige Brénde und
Explosionen der zustandigen Berufsgenossenschaft mitteilen, auch wenn kein Perso-
nenschaden entstanden ist.

Informationspflicht

Der Unternehmer hat bei der Abgabe von Magnesiumteilen in kompakter Form an
andere, spdtestens bei der ersten lieferung, ein EG-Sicherheitsdatenblatt gemah § 6
Gefohrstoffverordnung zu Ubermitteln, wenn damit zu rechnen ist, dass

— beim Umgang mit diesen Teilen Spane, Staube oder Schlamme entstehen
oder
— diese geschmolzen und gegossen werden.

Beschdaftigungsbeschrankungen

Der Unternehmer darf Jugendliche mit Arbeiten entsprechend Abschnitt 1 nicht be-
schaftigen.

Siehe

—  § 22 Jugendarbeitsschutzgesetz,

— § 42 der Unfallverhiitungsvorschrift ,Gieflereien” (VBG 32); seit 1. Januar
2004 auBer Kraft - siehe Kapitel Abschnitt 3.1 des Kapitels 2.21 ,Betreiben

von GieBereien” der BG-Regel ,Betreiben von Arbeitsmitteln” (BGR 500); online-
Fassung siehe ,www.hvbg.de/bgvr”.
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5.4.2

5.5
5.5.1

5.5.2

Abschnitt 5.4.1 gilt nicht fur die Beschaftigung Jugendlicher, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich

und

2. ihr Schutz durch einen Aufsichifthrenden gewdhrleistet
ist.

Aufsichifihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fir die
arbeitssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Dies schliefit ein, dass der Aufsichtfihrende auch ausreichende Kenntnisse und Er-
fahrungen hinsichilich der Reaktivitit des Magnesiums besitzt.

Betriebsanweisungen

Der Unternehmer hat fir Arbeiten enTsprechend Abschnitt 1 mo?nesiumspeziﬁsche
Betriebsanweisungen in versténdlicher Form und Sprache aufzustellen.

Eine Befriebsanweisung ist vom Unternehmer an die Versicherten gerichtet. Sie re-
elt das Verhalten in der Befriebsstdtte zur Vermeidung von Unfall- und Gesund-

%eifsgefohren‘ Sie dient als Grundlage fiir Unterweisungen; siche § 4 Abs. 1 der

Unfallverhiitungsvorschrift ,Grundscitze der Préivention” (BGV AT.

Ziel einer Abfassung in verstcndlicher Form und Sprache der Versicherten ist es,
dass die Befriebsanweisung von den Versicherten verstanden und befolgt werden
kann. Dies kann z.B. bedeuten, dass die Befriebsanweisung gegebenen%//s in der
Muttersprache der Versicherten abgefasst werden muss.

Magnesiumspezifische Betriebsanweisungen sollten werkstoffbezogene Informatio-
nen vermitteln, dabei sollten z.B. folgende Punkte beriicksichtigt sein:
— Avrbeitsbereich, Arbeitsplatz, Tétigkeit,
—  Gefahren fiir Mensch und Umwelt,
—  SchutzmaBnahmen und Verhaltensregeln,
— Verhalten im Gefahrfalle,
—  Erste Hilfe,
— sachgerechte Entsorgung.
Siehe
—  § 14 der Gefahrstoffverordnung
und

— Technische Regeln fir Gefahrstoffe ,Betriebsanweisung und Unferweisung nach
§ 20 GefStoffV" [TRGS 555), nach never Gefahrstoffverordnung § 14.
Der Unternehmer hat fir den Einsatz von
— Maschinen zur Be- und Verarbeitung von Magnesium,
— Maschinen zum Schmelzen und Giefden von Magnesium
sowie
— Schmelz, Warmhalte- und GiePéfen fir Magnesium

Betriebsanweisungen unter Beriicksichtigung der von den Herstellemn mitgelieferten
Betriebsanleitungen zu erstellen. In diesen Befriebsanweisungen sind alle U%er die in
magnesiumspezifischen Betriebsanweisungen nach Abschnitt 5.5.1 hinausgehenden
sicherheitstechnischen Hinweise aufzunehmen, insbesondere

— fir die Inbetriebnahme,
— fur die Reinigung, Wartung und Instandhaltung,
— fir das Verhalten bei Stérungen und Prifungen
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sowie
— fur das Verhalten bei Magnesiumbranden.

Die Betriebsanweisungen sind in der Betriebsstatte bekannt zu machen.

Die Bekanntgabe der Betriebsanweisungen kann z.B. durch einen Aushang in der
Betriebsstditte oder durch Aushéndigen an die Versicherten erfolgen.

Die Versicherten haben die Befriebsanweisungen zu beachten.

Siehe auch § 15 Abs. 1 der Unfallverhiitungsvorschrift ,Grundscitze der Préivention”
BGV Al).

Unterweisung

Der Unternehmer hat die Versicherten, die mit Magnesium entsprechend Abschnitt |
beschaftigt werden, anhand der Befriebsanweisungen Gber die aufiretenden Gefah-
ren sowie Uber die SchutzmaBnahmen zu unterweisen. Die Unterweisungen mussen
vor der Beschaftigung und danach mindestens einmal jahrlich mindlich und arbeits-
platzbezogen erfolgen.

Siehe auch

- § 14 der Gefahrstoffverordnung,

— Technische Regeln fir Gefahrstoffe TRGS 555,

—  § 9 der Betriebssicherheitsverordnung,

— § 4 Abs. 1 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grundscitze der Préivention” (BGV Al)
sowie

—  BGHnformation ,Sicherheit durch Betriebsanweisungen” (BGI 578).

Der Unternehmer hat die Versicherten zusaizlich ber die MaBnahmen zur Bekémp-
fung von Magnesium-Entstehungsbrénden zu unterweisen. Eine ausreichende Anzom
von benannten Versicherten ist mit den Methoden der Brandbeké&mpfung vertraut zu
machen. Die Unterweisungen sind regelmaBig, mindestens jedoch einmal chrlich,
zu wiederholen.

Feuverloschibungen solllen mit dem Brandschutzamt bzw. der zustdndigen Feuer-
wehr abgestimmt werden.

Siehe auch § 10 Arbeitsschutzgesetz in Verbindung mit § 22 Abs. 2 der Unfallver
hitungsvorschrift ,Grundsdtze der Préivention” (BGV Al).

Der Unternehmer hat die Durchfihrung der Unterweisungen zu dokumentieren. Die
Unterwiesenen haben die Teilnahme durch Unterschrift zu bestatigen. Die Aufzeich-
nungen sind mindestens zwei Jahre aufzubewahren.

Siehe auch

— 8§ 14 der Gefahrstoffverordnung,

— Technische Regeln fir Gefahrstoffe TRGS 555.
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Personliche Schutzausriustungen, Arbeitskleidung

Ist durch betriebstechnische Mafinahmen nicht auszuschlieBen, dass die Versicherten
beim Umgang mit Magnesium Unfall- oder Gesundheitsgefahren ausgesetzt sind,
hat der Unternehmer persénliche Schutzausristungen entsprechend der Achten Ver-
ordnung zum Gerdte- und Produkisicherheitsgesetz (Verordnung tber das Inver-
kehrbringen von personlichen Schutzausristungen - 8. GPSGV) zur Verfigung zu
stellen und diese in ordnungsgemdaBem Zustand zu halten.

Die Auswahl der persénlichen Schutzausristungen richtet sich nach den jeweiligen
Téitigkeiten der Versicherten und den betrieblichen Gegebenheiten.
Hinsichtlich des Umgangs mit Magnesium zum Beispiel fiir Versicherte,

— die Trockenschleifarbeiten ausfihren, schwerentflammbare, méglichst glatte und
leicht abwerfbare Schutzkleidung ohne Auflentaschen sowie gegegenenfo//s

Schutzbrillen und Schutzhandschuhe,
— in explosionsgefcihrdeten Bereichen elektrostatisch leitfchige Schutzschuhe,

— die mit Schmelz- und GieBarbeiten befraut sind, geeignete Schutzhandschuhe,
FuBschutz, schwerentflammbare, méglichst glatte und leichtabwerfbare Schutz-
kleidung ohne AuBentaschen, gegebenen%//s GieBerschirzen, Schuizhelme,
Schutzbrillen, Gesichtsschutz.

Der ordnungsgemdBe Zustand der Schutzkleidung beim Umgang mit Magnesium
wird z.B. erreicht durch

— Reinigung von anhaftenden Magnesiumspdnen und -stéiuben, bei Bedarf auch
in kurzen Zeitabstdinden,

—  Wechsel der Schuizkleidung nach Benetzen mit wdssrigen Flussigkeiten,
— regelmdflige Grundreinigung der Schutzkleidung in angemessenen Zeitabstcin-

den.
Hinsichtlich persénlicher Schutzausristungen siehe
—  § 29 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grundsditze der Préivention” (BGYV Al),
— BGRegel ,Einsatz von Schutzkleidung” (BGR 189),
— BGRegel ,Benutzung von Ful- und Beinschutz” (BGR 191),
— BGRegel ,Benutzung von Augen- und Gesichtsschutz” (BGR 192),
— BGRegel ,Benutzung von Kopfschutz” (BGR 193),
— BGRegel ,Einsatz von Schutzhandschuhen” (BGR 195).

Die Versicherten haben die zur Verfigung gestellten persénlichen Schutzausristun-
gen bestimmungsgemab zu benutzen.

Siehe § 30 der Unfallverhiitungsvorschrift ,Grundsditze der Préivention” (BGV Al).

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Versicherte, fir die personliche Schutz-
ausristungen in Form von Schutzk?eidung wegen geringer Gefahrdung nicht erfor-
derlich sind, maglichst glatte Arbeitskleidung benutzen, wenn die Gefo%r der Berih-
rung mit Magnesiumspdénen und -stéuben nicht auszuschliefen ist.

Arbeitskleidung, die mit Magnesiumspanen und -stauben in Berihrung kommt, sollte
zur Vermeidung von Kleiderbranden regelmafig in angemessenen Zeitabsténden
gereinigt werden.

Dies wird z.B. erreicht durch

— Reinigung von anhaftenden Magnesiumspcinen und -stduben, bei Bedarf auch
in kurzen Zeitabstdinden,

—  Wechsel der Arbeitskleidung nach Benetzen mit wdssrigen Flissigkeiten.

Angemessenene Zeitabstcnde kénnen wegen unterschiedlichster Arbeitbedingungen
nicht angegeben werden.



5.7.5

5.8
5.8.1

5872

5.8.3
584

BGR 204

Schutzkleidung und Arbeitskleidung, die mit Magnesiumspénen und -stGuben in Be-
rbhrung kommt, darf nicht fir den Umgang mit anderen Stoffen verwendet werden,
wenn Verschmutzungen durch diese Stoffe zu erwarten sind, die gefchrlich mit
Magnesium reagieren kénnen.

Im Falle eines Kleiderbrandes sind besonders heftige Reaktionen zu erwarten, wenn
die Kleidung z.B. beim Schleifen von eisenhaltigen Werkstoffen verwendet wurde
[metallothermische Reaktion).

Arbeits- und Lagerrdume, Lager im Freien

An Arbeitsplatzen, in Arbeits- und Lagerrdumen sowie Lager im Freien sind Ablage-
rungen von Magnesiumspénen und -stéuben so gering wie maglich zu halten.

Siehe VDI 2263, Staubbrénde und  Staubexplosionen; Gefahren, Beurteilung,
SchutzmaBnahmen”.

Magnesiumabfalle in Form von Spanen und Stauben an den Arbeitsplatzen sind in
Behaltern nach Abschnitt 4.3 zu sammeln und zur Einschrankung der Brandlast in
angemessenen Zeitabstanden aus dem Arbeitsbereich zu entfernen und ins lager zu
schaffen.

Die Entfernung der Spdne in angemessenen Zeitabstinden bedeutet, dass allge-
mein nach Arbeitsende - spdifestens nach Schichtende - die Entfernung erfolgt, so-
lange nicht nur sehr geringe Spanemengen zusammenkommen, deren \/erb/e/%en in
geschlossenen Behdﬁem unkritisch ist.

Siehe auch Abschnitte 5.9.1.1 und 5.9.1.2.
Der Zugang zu lagem fir Magnesiumspdne und -stéube ist fir Unbefugte verboten.

Der Unfernehmer hat sicherzustellen, dass die Gesundheit der Versicherten nicht
durch gesundheitsgeféhrliche Gase, Déampfe und Schwebstoffe in der Luft in Ar-
beitsbereichen gefdhrdet wird und sie nicht unangemessen beldstigt werden. Er hat
dafir zu sorgen, dass die lufttechnischen Einrichtungen benutzt werden.

Siehe auch
— §8 7 und @ der Gefahrstoffverordnung,
— Technische Regeln fir Gefahrstoffe, insbesondere
e, Grenzwerte in der Luft am Arbeitsplatz; Lufigrenzwerte” (TRGS 900),
e Emmittlung und Beurteilung der Konzentration gefdihrlicher Stoffe in der Luft in

Arbeitsbereichen” (TRGS 402),
e Bewertung von Stoffgemischen in der Luft am Arbeitsplatz” (TRGS 403).
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59.2.3

Lagerung und Transport
Magnesiumspéne und -stdube

Trockene /\/\ognesiumstne und -stdube dirfen nur in Behdltern nach Ab-
schnitt 4.3.1 gesammelt, transportiert und gelagert werden. Die Behdlter sind ge-
schlossen zu halfen.

Feuchte und verunreinigte Magnesiumspane und -stdube dirfen nur in Behdltern
nach Abschnitt 4.3.2 gesammelt, fransportiert und gelagert werden. Es ist eine
Trennung nach unterschiedlichen Stoffgemischen vorzunehmen.

Unterschiedliche Stoffgemische sind z.B.

— Spdne mit anhaftenden wassergemischten Kiihlschmierstoffen,
— oldurchtrankte Spdne,

— mit Kehricht durchsetzte Spdne.

Es ist dafir zu sorgen, dass das Eindringen von Tropf- und Spritzwasser in die Be-
halter verhindert wird.

Behalter mussen in Lagerrdumen nach Abschnitt 4.1 aufbewahrt werden. Eine lage-
rung anderer leichtentzindlicher Stoffe und Stoffe, die im Brandfalle den Magnesi-
umbrand unterstitzen, ist im gleichen Raum nicht zulassig.

Besonderheiten fir die lagerung von /\/lognesiumfdnen, welche mit wasserge-
mischten Kihlschmierstoffen benetzt sind, siehe Abschnitt 5.9.1.6.

Abweichend von Abschnitt 5.9.1.4 Satz 1 ist eine lagerung im Freien zuléssig,
wenn die Behdlter gegen direkte Sonneneinwirkung und Eindringen von Feuchtigkeit
geschitzt sind und ein fir den Brandfall ausreichender Abstand von Gebduden ein-
gehalten wird.

Der Abstand zu Gebduden ist nicht eindeutig festgelegt. Im Baugenehmigungsver-
fahren wird der Abstand unfer anderem nach dem Grad der Geféhrdung mit den
fir den Brandschutz zustcindigen Stellen abzustimmen sein.

Behalter dirfen nicht in lagerrdumen, sondem nur im Freien gebgert werden, wenn
die Gefahr der Selbstentzindung nicht ausgeschlossen werden kann. Hierbei mis-
sen die Bedingungen nach Abschnitt 5.9.1.5 eingehalten werden.

Eine Se/bsfenfzﬁndur;?sgefohr besteht z.B. bei feuchten, verunreinigten und mit Spd-
nen und Stduben anderer Mefalle vermischten Magnesiumspéinen und ~stGuben.

Magnesiumschlamme

Magnesiumschlamme, die sich nicht in vorhandenen Schlammauffangeinrichtungen
befinden, dirfen nur in Behdltern nach Abschnitt 4.3.3 gesommelt, transportiert und
gelagert werden.

Magnesiumschlamme aus Schlammauffangeinrichtungen dirfen fir einen sicheren
Tronjport und eine sichere lagerung nur in Behdlter nach Abschnitt 4.3.3 umgefillt
werden.

Behalter mit Magnesiumschldmmen sind in EUT durchlifteten Raumen, vorzugsweise
jedoch im Freien zu lagem, so dass gefahrliche Ansammlungen von VWasserstoff
vermieden werden.
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Magnesiumschlamme sind so zu behandeln, dass Selbstentzindung, Staubbrand-
und Staubexplosionsgefahr vermieden werden.

Der Selbstentzindung sowie der Staubbrand- und Staubexplosionsgefahr kann z.B.
durch ausreichende Ndsse des Schlamms oder durch Verdichtung enigegengewirkt
werden.

Umweltschutz

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass beim innerbetrieblichen lagem und
Transportieren von kihlschmierstoffdurchsetzten /\/\o?nesiumsp(’jnen und -schlammen
die einschlagigen Umweltschutzvorschriffen eingehalten werden.

Siehe z.B.

—  Wiasserhaushalisgesetz (WHG),

— Verordnung iber Anlagen zum Umgang mit wassergefcihrdenden Stoffen und

iiber Fachbetriebe (VAWS).

Vermeiden von Zindquellen

Der Unternehmer hat dafir zur sorgen, dass in explosionsgefdhrdeten Bereichen nur
geeignefe Gerdte eingesetzt werden.

Geeignete Gerdte sind solche, die der Explosionsschutzverordnung entsprechen.

Weiterhin geeignet sind Gerdite, die § 7 (Ubergangsbestimmungen) der Verord-
nung entsprechen.  Danach  dirfen  elekirische  Betriebsmittel,  die  der
EN 50014/DIN VDE 0170/0171-1 ,Elekirische Befriebsmittel fir explosionsge-
fahrdete Bereiche; Allgemeine Bestimmungen” entsprechen, bis zum 30. Juni 2003
bereitgestellt, bzw. in den Verkehr gebracht werden.

Siehe auch ,Explosionsschutz-Regeln (EX-RL)” (BGR 104).

In feuergefchrdeten Bereichen ist Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten.
Hinsichtlich Kennzeichnung siehe Abschnitt 4.1.6.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass in fevergefdhrdeten Bereichen keine
Arbeiten mit Zindgefahr vorgenommen werden.

Siehe § 22 Abs.1 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grundscitze der Préivention”
[BGV AT).

Abweichungen von Abschnitt 5.10.3 sind zulassig, wenn besondere Schutzmal-
nahmen gefroffen wurden und der Unternehmer eine schrifiliche Erlaubnis erteilt hat.

Siehe auch § 30 der Unfallverhiitungsvorschrift ,Schweiffen, Schneiden und ver-
wandte Verfahren” (VBG 15); seit 1. Januar 2005 auBer Kraft - siehe Kapitel 2.26
der BG-Regel ,Betreiben von Arbeitsmitteln” (BGR 500).

In der Nahe von feuergefahrdeten Bereichen dirfen Arbeiten mit Zindgefahr nur
ausgefthrt werden, wenn sichergestellt ist, dass keine Zindquellen in die gefahrde-
fen Bereiche gelangen konnen.
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5.11 Bearbeiten und Abscheiden unterschiedlicher Werkstoffe

5.11.1 Fin wechselweises oder gleichzeitiges Bearbeiten von Magnesium und funkenrei-
Benden Werkstoffen ist nicht zuléssig, wenn das Auftreten von Funken nicht sicher
vermieden werden kann.

5.11.2 Abweichend von Abschnitt 5.11.1 ist ein gleichzeitiges Bearbeiten vom Magnesi-
um und funkenreiBenden Stoffen nur zuléssig, wenn Brand- und Explosionsgefahren
durch andere MaBnahmen vermieden sind.

5.11.3 Ein wechselweises oder gleichzeitiges Bearbeiten von Magnesium und anderen
Werksfoffen ist nicht zulassig, wenn gefchrliche Reaklionen zwischen den unter-
schiedlichen Werksfoffen in Form von Spanen, Stduben und Schldmmen nicht aus-
zuschlieBen sind.

Gefdhrliche Reaktionen sind insbesondere zwischen Magnesium und eisenhaltigen
Werkstoffen zu erwarten (Metallothermische Reaktionen).

Gefdhrliche Reaktionen zwischen Magnesium und Aluminium sind bisher nicht be-
kannt geworden.

5114 Abweichend von Abschnitt 5.11.3 ist das wechselweise Bearbeiten nur zulassig,
wenn fur das Fortleiten und Abscheiden von Spéanen, Stauben und Schlémmen des
Magnesiums und der anderen Werkstoffe jeweils gesonderte Einrichtungen verwen-
det werden und bei den Gbrigen Einrichtungen Ung Maschinen vor jedem Wechsel
durch Reinigungsmoﬁnohmen samiliche VWerkstoffreste entfernt werden.

5.12 Loschen von Brénden

5121 Zum Lléschen von Magnesiumbranden dirfen nur geeignefe Feuerldschmittel und
Feuerldscheinrichtungen nach Abschnitt 4.4.1 verwendet werden. Beim Léschen
muss das Aufwirbeln von Staub vermieden werden.

5122 Die Verwendung von Wasser und wasserhaltigen Feuerldschmitteln ist verboten.
Wasser und wasserhaltige Feuverléschmittel fihren bei brennendem Magnesium zu
gefdhrlichen Reaktionen (Knallgasbildung)!

Siehe auch Abschnitt 4.4.2.

5123 Abweichend von Abschnitt 5.12.1 kann es bei kleinen Brandherden zweckmébig

sein, auf Feuerldschmitteleinsatz zu verzichten und staft dessen das brennende

Magnesium in geeigneter Weise aufzunehmen und an sicherer Stelle ausbrennen zu
lassen.

5124 In Brand geratene magnesiumbehaftete Kleidung ist vorzugsweise abzuwerfen oder
mit geeigneten Feuerldscheinrichtungen zu I6schen.

Als Feverléscheinrichtungen fir brennende Kleidung kommen z.B. L3schdecken in
Befracht.

5.12.5 Feuerldschmittel und Feuerldscheinrichtungen, die fir das Léschen anderer Bréinde
als Magnesiumbrénde vorgesehen sind, dirfen nicht zum Léschen von Magnesium-
branden verwendet werden.

Fir andere Bréinde als Magnesiumbrande geeignete Feverldschmittel sind z.B.:
— Léschpulver fir die Brandklassen A, B und C,

— Léschpulver fir die Brandklassen B und C,

— saverstoffverdrdngende Lschgase, wie CO, und N.

Hinsichtlich der Verwendbarkeit dieser Feuerloschmittel siehe BG-Regel ,Ausristung
von Arbeitsstdtten mit Feverléschern” (BGR 133).
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Reinigung und Wartung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei anfallenden Verschmutzungen, z.B.
durch Magnesiumsspane, -stdube und -schlémme sowie nichtwassermischbare Kuhl-
schmierstoffe (Ole), regelmaBige Reinigungsarbeiten durchgefhrt werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass im Bedarfsfalle auBerplanmdaBige Reini-
gungsarbeiten durchgefthrt werden.

AuBerplanmdiflige Reinigungsarbeiten werden z.B. erforderlich, wenn Einrichtungen
fir léingere Zeit auBer Betrieb genommen werden oder vor Instandsetzungsarbeiten.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Wartungsarbeiten an Maschinen und
Einrichtungen regelmaBig durchgefuhrt werden.

Beim Reinigen und Warten in feuergefchrdeten Bereichen sind Zindgefahren zu
vermeiden.

Beim Reinigen und Warten in explosionsgefdhrdeten Bereichen sind Besen und
Birsten aus funkenreifenden VWerkstoffen nicht zulassig.

Beim Reinigen ist das Aufwirbeln von MagnesiumstGuben zu vermeiden.

Dies bedeutet auch, dass in Bereichen, in denen Ablagerungen von Magnesium-
stduben zu erwarten sind, keine Druckluftdisen benutzt werden dirfen.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass beim Aufsaugen abgelagerter Magnesi-
umstaube nur geeignete Staubsauger verwendet werden.

Ceeignet Staubsauger sind z.B.

— handgefihrte Sauger, die an einer stationciren Absaugeinrichtung mit Nassab-
scheider angeschlossen sind,

- Staubsauger der Kategorie B1 (Bauart 1) mit vorgeschaltetem Nassabscheider.

Siehe auch Sicherheitstechnisches Informations- und Arbeitsblatt 510220 ,Sicher-

heitstechnische Anforderungen an den Staubexplosionsschutz bei Industriestaubsau-

germ Bauart 1" im BlA-Handbuch.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass beim Einsatz von Reinigungsmitteln nur
solche Verwendung finden, die nicht gefahrlich mit Magnesium reagieren.

Die hierzu erforderlichen Informationen sind beim Hersteller einzuholen.

Siehe Sicherheitsdatenblatt nach den Technischen Regeln fir Gefahrstoffe ,Sicher-
heitsdatenblatt fir gefdhrliche Stoffe und Zubereitungen” (TRGS 220).

Beim Einsatz von Chlorkohlenwasserstoffen und chlorkohlenwasserstofthaltigen L&-
semitte-Gemischen als Reinigungsmittel kénnen im Kontakt mit Magnesium in reakti-
ver Form (Spdne, Stdube) gefcihrliche Reaktionen auftreten. Aus diesem Grunde soll-
fe auf eine Verwendung dgi]eser Stoffe verzichtet werden. Andernfalls ist eine vorhe-
rige Beurfeilung durch eine sachversicindige Stelle (z.B. Bundesanstalt fir Material

forschung und -prifung - BAM|) erforderlich.
Siehe auch
— 8§ 7 der Gefahrstoffverordnung,

- § 22 Abs.] der Unfallverhiitungsvorschrift ,Grundsdtze der Pravention”
(BGV Al),

— BGinformation ,Gefahrstoffe; Chlorkohlenwasserstoffe” (BGI 767).
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Besondere Bestimmungen

Besondere Bestimmungen fur das Spanen mit geometrisch bestimmten
Schneiden

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass zum Spanen mit geometrisch bestimmten
Schneiden nur geeignete Maschinen verwendet werden. Die Art der Fertigung, Be-
orbeifungsverfogren (Trocken- oder Nassbearbeitung) und Spanebeseitigung sind
aufeinander abzustimmen.

Beispiele:

Art der Fertigung Bearbeitungsverfahren
Spdnebeseitigung

Fertigung einzelner Teile mit geringem | Trockenbearbeitung mit Spcinebeseiti-

Spdneanfall: gung von Hand

Serienfertigung mit geringer spanab-| Trockenbearbeitung mit Spéneabsau-

hebender Bearbeitung gung und Nassabscheidung der Spd-

(Werkstiick soll sauber bleiben): ne

Serienfertigung  mit groBem  Spdne-| Bearbeitung unfer Verwendung von

anfall: Kihlschmierstoffen — mit  selbsttdtiger
Spdnebeseitigung

Hinsichtlich Bearbeiten unterschiedlicher VWerkstoffe siehe Abschnitt 5.11.

Der Unternehmer hat daofir zu sorgen, dass beim Einsatz von wassergemischten
Kihlschmierstoffen nur solche Maschinen verwendet werden, die nach Angaben des
Herstellers ausdricklich dafur geeignet sind.

Auf Grund der gefdihrlichen Reaktionen im Falle eines Magnesiumbrandes durch
vorhandene wassergemischte Kihlschmierstoffe missen solche Maschinen

— zur Vermeidung von Zinquellen,

— Beseitigung von Magnesiumspcinen,

—  Vermeidung von Wasserstoffansammlungen

erhéhten Sicherheitsanforderungen geniigen.

Die Bearbeitungsparameter sind so zu wahlen, dass Zindgefahr und Staubbildung
weitgehend vermieden werden.

Bearbeitungsparameter sind z.B. Schneidengeometrie, VWerkzeugschdirfe, Schnitt-

geschwindigkeit, Vorschub und Kihlung.

Neben der Wahl der im Hinblick auf die Wérmeentwicklung ginstigen Spa-
nungsparametern ist, z.B. bei der Nassbearbeitung, die Anordnung der Kihl-
schmierstoffzufihrung und die Kihlschmierstoffmenge entscheidend.

Die Kihlschmierstoffzufihrung ist so einzustellen, dass eine ausreichende Menge des
Kihlschmierstoffes der Bearbeitungsstelle zugefihrt und eine Entzindung von Spanen
vermieden wird.

Beorbeitungsmoschmen sind nur unfer Verwendung maschinentechnischer Einrich-
fungen fir die Beseitigung von Spdne zu betreiben.

Maschinentechnische Einrichtungen fir die Beseitigung entstehender Spane sind so
ginzusfeﬂen, dass diese standig entfernt und Spaneansammlungen vermieden wer-
en.
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Abweichend von Abschnitt 5.14.4 darf, mit Ausnahme bei der Bearbeitung mit
wassergemischten Kihlschmierstoffen, auf die Verwendung von Einrichtungen zur
Spanebeseitigung verzichtet werden, wenn die Gefahren durch andere Mafnah-
men beseitigh werden.

Andere MaBnahmen sind z.B. Spcinebeseitigungen im Rahmen der Reinigung von
Hand

— mittels Schaufel und Besen,

— unter Verwendung handgefihrter Spéinesauger

und

— unter Verwendung handgefihrter Spileinrichtungen.

Sind im Bearbeitungsbereich von Bearbeitungsmaschinen  Spaneansammlungen
nicht ganzlich zu vermeiden, muss in angemessenen Zeitabstanden eine Spénebe-
seitigung vorgenommen werden.

Spdneansammlungen erhchen die Brandlast. Diese ist so fer/’ng wie méglich zu
halten, so dass ein entstehender Magnesiumbrand sicher beherrscht werden kann.

Im A//}?emeinen ist eine Spdnebeseitigung in kurzen Zeitabstinden, z.B. mehrmals
tiglich, erforderlich. Ein besonderes Augenmerk ist auf Spénenester zu legen.

Fir die Spdnebeseitigung sollten vorzugsweise handgefihrte Spcinesauger und
Spuleinrichtungen verwendet werden.

Magnesiumspéne sind in Behdltern nach Abschnitt 4.3 zu sammeln und zur Ein-
schrankung der Brandlast am Arbeitsplatz in angemessenen Zeitabsténden aus dem
Arbeitsbereich zu entfernen und ins Lager zu schaffen. Die Behalter sind geschlossen
zu halten.

Die Enffernung der Spéine in angemessenen Zeitabstdnden bedeutet, dass allge-
mein nach Arbeitsende, spditestens nach Schichtende die Entfernung erfolgt, solan-
ge nicht nur sehr geringe Spdnemengen zusammenkommen deren Verbleiben in
geschlossenen Behdiltern unkritisch ist.

Abweichend von Abschnitt 5.14.8 solllen Magnesiumspdne bei groem Spanean-
fall zur Verringerung der Brandgefahr brikettiert werden.

Die Brikettierung verringert die Entzindungsgefahr, was insbesondere bei Magnesi-
umspdnen, die mit wassergemischten Kihlschmierstoffen benetzt sind, von Bedeu-
fung ist.

Trockene Magnesiumspane dirfen nur in Behdltern nach Abschnitt 4.3.1 gesammelt
werden.

Feuchte und verunreinigte Magnesiumspane dirfen nur in Behdltern nach Abschnitt
4.3.2 gesammelt werden. Hierbei ist eine Trennung nach unterschiedlichen Stoff-
gemischen vorzunehmen.

Fine Trockenbearbeitung auf Bearbeitungsmaschinen, auf denen zuvor eine Bearbei-
tung unter Verwendung wassergemischter Kihlschmierstoffe durchgefihrt wurde, ist
nur zuléssig, wenn Wasserreste vollkommen beseitigt worden sind.
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Besondere Bestimmungen fir das Spanen mit geometrisch unbestimm-
ten Schneiden

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass zum Sdponen mit geometrisch unbestimm-
fen Schneiden nur geeignete Maschinen verwendet werden. Er hat ferner dafir zu
sorgen, dass die anfallenden Staube durch die Staubbeseitigungsverfahren

— Nassverfahren,
— Trockenverfahren mit Nassabscheidung durch sofortiges Benetzen
oder
— Trockenverfahren mit Nassabscheidung im Nassabscheider
erfasst werden.
Hinsichtlich des Bearbeitens unterschiedlicher Werkstoffe siehe Abschnitt 5.11.

Ist die Erfassung der Staube durch die Staubbeseitigungsverfahren nach Abschnitt
5.15.1 erschwert, muss die Gefahr durch nicht abgesaugte Staube durch einen er-
hohten Reinigungsaufwand beseitigt werden. Die Gefth%orm zusatzlich durch den
Einsatz von grobkémigen Schleiﬁ«'jrpem und Einstellung geringerer Umfangsge-
schwindigkeiten reduziert werden.

Besondere Bestimmungen fir das Strahlen

Der Unterehmer hat dafir zu sorgen, dass beim Strahlen von Magnesiumteilen nur
geeignete Strahlmaschinen verwendet werden. Er hat ferner dafir zu sorgen, dass
die anfallenden Staube trocken abgesaugt und im Nassabscheider erfasst werden.

Siehe auch Unfallverhiitungsvorschrift ,Strahlarbeiten” (VBG 481); seit 1. Januar
2005 auBer Kraft - siehe Kapitel 2.24 der BG-Regel ,Betreiben von Arbeitsmitteln”
(BGR 500).

Hinsichtlich Strahlen unterschiedlicher Werkstoffe siehe Abschnitt 5.1 1.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass fir das Strahlen von Magnesium Stahl
oder Gusseisen als Strahlmittel nicht verwendet werden.

Als Strahlmittel kommen z.B. kupferfreies Aluminium-Drahtkorn bzw. -Granulat oder
Schlacke in Befracht.

Das Freistrahlen von Magnesiumteilen ist wegen der besonderen Entzindungsgefahr
von Magnesiumstduben nicht zulassig.

Freistrahlen ist ein manuelles Strahlen, bei dem sich der Freistrahler und das Strahl-
gut in einem Strahlraum oder im Freien befinden. Der Freistrahler ist der Einwirkung
des vom Strahlgut zurickprallenden Strahlmittels, des Tréigermittels und des entwi-
ckelten Staubes unmittelbar ausgesetzt.

Besondere Bestimmungen fur das Schmelzen und GieBen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass fir das Schmelzen und Gieflen von
Magnesium nur geeignete Maschinen und Einrichtungen Verwendung finden.

Einrichtungen zum Schmelzen und Gieflen sind z.B. Schmelz, Warmhalte- und

Gief3sfen.

Vor Inbetriebnahme von Schmelz, Warmhalte- und Gieldéfen sind die in den Be-
friebsanweisungen beschriebenen vorbereitenden MaBBnahmen fir einen sicheren

Ofenbetrieb durchzufihren.
Siehe Abschnitt 5.5.
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Der Arbeits- und Verkehrsbereich vor den Schmelzéfen ist stets freizuhalten.

Siehe Unfallverhiitungsvorschrift ,GiefBereien” (VBG 32); seit 1. Januar 2004 auBBer
Kraft - siehe Kapitel 2.21 der BGRegel ,Betreiben von Arbeitsmitteln” (BGR 500).

Beim Schmelzen missen

— Stellen, auf die Magnesium in flissigem Zustand oder Kratze betriebsmaBig ge-
langen kann,

— FEinrichtungen, die mit flissigem Magnesium oder Kraize in Berihrung kommen
kdnnen,

— Abdeck- und Reinigungssalze
trocken gehalten werden.

Kréitzen sind die sich am Tiegelgrund absetzenden Ausseigerungen und die sich auf
der Oberfldche des Schmelzbades ansammelnden Feststoffe.

Siehe VDG-Merkblatt S 700 ,Schmelzen und Schmelzebehandlung von Magnesi-
umlegierungen”.
Zusatzlich zu Abschnitt 5.17.4 mussen die fur das Schmelzen verwendeten

— Behdlter und Gerdte, die mit flissigem Magnesium oder Krétze in Berihrung
kommen,

und
— Einsatzmaterialien
frocken gehalten und vor dem Einsatz gesdubert und ausreichend vorgewdarmt wer-

den.

Gesdubert bedeutet auch, dass starkere Korrosionsprodukte vor BeriGhrung mit der
Schmelze entfernt werden.

Als ausreichende Vorwdrmung des Einsatzmaterials wird eine Erwdrmung auf ca.

150 °C angesehen.

Auffangeinrichtungen, die im Falle eines Tiegeldurchbruches die Magnesiumschmel-
ze auffangen, sind frocken und sauber zu halten.

Werkzeuge, die mit flissigem Magnesium in Berthrung kommen, durfen nur ver-
wendet werden, wenn sie aus geeigneten Werkstoffen bestehen.

Ceeignete Werkstoffe sind z.B. niedriglegierte Stchle.

Rost- und zunderbehaftete Gerdte dirfen nicht mit flissigem Magnesium in Beriih-
rung kommen.

\/\/erkzeu%e mit Hohlgriff dirfen nur verwendet werden, wenn sie mit Liftungséffnun-
gen versehen sind, die so angeordnet sind, dass sie sich immer auBerhalb des flis-
sigen Magnesiums befinden.

Oberflachen von Magnesiumschmelzen sind vor Entzindung auf Grund des Konfak-
fes mit der Luft zu schitzen.

Der Schutz erfolgt z.B. durch Magnesiumabdecksalze oder Schutzgase.

Siehe VDGMerkblatt S 700 ,Schmelzen und Schmelzebehandlung von Magnesi-

umlegierungen”.

Bei Verwendung von Mischgasen als Schutzgas ist das Mischungsverhdlinis so ein-
zustellen, dass eine Zunderbildung am Tiegel infolge des Schutzgases weitgehend
vermieden wird.

Eine verstdrkte Zunderbildung ist bei zu hohem Schwefelhexafluorid (SFs)Anteil im
Schutzgas zu erwarten.
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Das Innere der Tiegel und Tiegelabdeckungen ist zur Vermeidung gefahrlicher Reak-
fionen des Zunders mit der Magnesiumschmelze regelmabig vom Zunder zu befrei-
en.

Mit gefdihrlichen Reaktionen (Metallotermische Reaktionen) muss gerechnet werden,
wenn gréfere Zundersticke in die Schmelze eintauchen.

Haiufigkeit der Reinigung und sichere Vorgehensweise sind der Betriebsanweisung
zu eninehmen.

Kratzen sind bei Bedarf aus der Schmelze zu entfermen. Hierbei sollte eine Trennung
von abdecksalzfreien und abdecksalzdurchsetzten Stoffen und eine frockene lage-
rung erfolgen.

Kréitzen sind die sich am Tiegelgrund absetzenden Ausseigerungen und die sich auf
der Oberfliche des Schmelzbades ansammelnden Feststolfe.

Es dirfen nur Giebformen verwendet werden, die mit flissigem Magnesium nicht
gefahrlich reagieren.

Bei ungeeigneten Materialien, z.B. Quarzsand, wird dies erreicht, wenn durch Zu-
gabe von Inhibitoren und durch Aufirag geeignefer Schichten die Eigenschaften
gegentber flissigem Magnsium gedindert werden.

Besondere Bestimmungen fir Reinigung und Wartung

Der Unternehmer hat zusatzlich zu Abschnitt 5.13 fir die regelmaBige Reinigung
und Wartung Plane aufzustellen beim Einsatz von

— Maschinen fir die spanende Bearbeitung mit geometrisch bestimmten Schneiden,
— Maschinen fur die spanenden Bearbeitung mit geometrisch  unbestimmten

Schneiden,
Maschinen zum Strahlen,
Maschinen und Einrichtungen zum Schmelzen und Gief3en,

in denen die Vorgehensweise sowie die erforderlichen Reinigungs- und Wartungsin-
fervalle und die Verantwortlichkeiten festgelegt sind. Die Befriebsanleitungen des
Herstellers sind dabei zu bericksichtigen.

Der Reiniéyungspbn fir dos Spanen mit geometrisch bestimmten Schneiden
muss mindestens Angaben Uber die Reinigung des unmittelbaren Bearbeitungsberei-
ches nach Bedarf, mindestens jedoch nach Beendigung jeder Schicht, enthalten.

Art und Heiufigkeit der Reinigungsarbeiten richten sich im Wesentlichen nach dem
jeweiligen Bearbeitungsverfahren und dem Grad der Verschmutzung.

Wegen der Vielzahl der méglichen Betriebssituationen beim Spanen mit geomet-
risch bestimmten Schneiden, kénnen keine einheitlichen Vorgehensweisen und Rei-
nigungsintervalle vorgegeben werden.

Der Reinigungsplan fir dos Spanen mit geometrisch unbestimmten Schnei-

den muss mindestens folgende Angaben enthalten:

1. Reinigung des unmittelbaren Bearbeitungsbereiches nach Bedarf, mindestens je-
doch nach Beendigung jeder Schicht,

2. Reinigung der Schutz- und Absaughauben der benutzten Bearbeitungsmaschinen
nach Bedarf, mindestens jedoch einmal wachentlich,

3. Reinigung der schloammfihrenden Leitungen, der in Nassabscheidern integrierten
Schlammauffangeinrichiungen, gegebenenfalls andere, in Réumen befindliche
Schlammauffangeinrichtungen und luftrickfihrungen nach Bedarf, mindestens je-
doch einmal wdchentlich,

4. Reinigung der gesamten Absaugeinrichtung sowie aller Sammelrinnen nach Be-
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darf, mindestens jedoch einmal vierteljghrlich,

5. Reinigung von auPerhalb des Arbeitsraumes befindlichen Schlammbecken nach
Bedarf, mindestens jedoch halbjahrlich,

6. Reinigung der Arbeitsrdume (alle Flachen, auf denen sich Staub ablagem kann)
nach Begorf, mindestens jedoch einmal j@hrlich.

Art und Heiufigkeit der Reinigungsarbeiten richten sich im Wesentlichen nach dem
jeweiligen Bearbeitungsverfahren und dem Grad der Verschmutzung.

Besondere Aufmerksamkeit ist den Verschmutzungen beim Staubbeseitigungsverfah-
ren , Trockenverfahren mit Nassabscheidung durch sofortiges Benetzen” zu widmen;
Staubanbackungen sind zu vermeiden.

Der Wartungsplan fir das Spanen mit geometrisch unbestimmten Schneiden
sollle mindestens folgende Angaben enthalten:
1. Tagliche Wasserstandkontrolle der Nassabscheider,

2. Kontrolle aller bewegten Teile in ex@osionsgefdhrde‘ren Bereichen auf Funktions-
fahigkeit und Reibungsfreiheit, nach Bedarf, mindestens jedoch einmal monaitlich,

3. Sicht- und Funktionskontrolle aller der Sicherheit dienenden Einrichtungen bei Be-
darf, mindestens jedoch einmal monatlich.

Die Kontrolle aller bewegten Teile sollte sich z.B. auf lager und Ventilatoren erstre-
cken.

Der Sicherheit dienende Einrichtungen sind z.B.

—  Uberwachungseinrichtungen des lufidurchsatzes von Absaugeinrichtungen,
—  Uberwachungseinrichtungen der Flissigkeitsversorgung.

Der Reinigungsplan fir das Strahlen muss mindestens folgende Angaben enthalten:

1. Reinigung des Bereiches um die Maschinen nach Bedarf, mindestens jedoch
nach Beendigung jeder Schicht,

2. der in den Nassabscheidem infegrieren Schlammauffangeinrichtungen, und Luft-
rickfohrungen nach Bedarf, mindestens jedoch einmal wachentlich,

3. Reinigung der %esomten Absaugeinrichtung nach Bedarf, mindestens jedoch
einmal vierteljahrlich,

4. Reinigung der Arbeitsrdume (alle Flachen, auf denen sich Staub ablagern kann)
nach Bedarf, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Der Wartungsplan fir das Strahlen sollte mindestens folgende Angaben enthalten:
1. Tagliche Wasserstandkontrolle der Nassabscheider,

2. Kontrolle aller bewegten Teile in exgbsionsgefdhrdefen Bereichen auf Funktions-
fahigkeit und Reibungsfreiheit, nach Bedarf, mindestens jedoch einmal monaitlich,

3. Sicht- und Funkfionskontrolle aller der Sicherheit dienenden Einrichtungen nach
Bedarf, mindestens jedoch einmal monatlich.

Die Kontrolle aller bewegten Teile sollte sich z.B. auf lager und Ventilatoren erstre-
cken.

Der Sicherheit dienende Einrichtungen sind z.B.
—  Uberwachungseinrichtungen des Luftdurchsatzes von Absaugeinrichtungen,
—  Uberwachungseinrichtungen der Flijssigkeitsversorgung.
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Der Unternehmer hat dofir zu sorgen, dass Reinigungs- und Wartungsarbeiten ent-

sprechend den Planen nach Abschnitt 5.18.1 durchgefihrt werden.

Die Durchfihrung der Reinigungs- und Wartungsarbeiten, mit Ausnahme der der
Abschnitte 5.18.2, 5.18.3 Nr. 1 und 5.18.5 Nr. 1, ist zu dokumentieren.

Profungen

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Maschinen vor der ersten Inbetfriebnah-
me auf ordnungsgemaPe Installation, Funkfion und Aufstellung durch einen Sachkun-
digen geprift werden.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung aus-
reichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Maschinen zur Be- und Verarbeitung und
zum Schmelzen und Gielen von Magnesium und seinen legierungen hat und mit
den einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriffen, BG-Vorschriften und allge-
mein anerkannfen Regeln der Technik (z.B. DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, tech-
nische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union oder anderer Ver-
tragsstaaten des Abkommens Gber den Europdischen Wirtschaftsraum) soweit ver-
fraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand der Maschinen zur Be- und Verarbei-
tung und zum Schmelzen und Gieen von Magnesium und seinen legierungen be-
urteilen kann.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Maschinen
1. in angemessenen Zeitabstanden, mindestens jedoch einmal jhrlich,
sowie
2. nach Anderungen oder Instandsetzungen
auf ihren sicheren Zustand durch einen Sachkundigen geprift werden.
Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass alle vorhandenen Einrichtungen zum
Schmelzen, Warmhalten und GiePen von Magnesium entsprechend Abschnitt 5.17
1. vor der ersten Inbetriebnahme,
2. in angemessenen Zeitabstanden, mindestens jedoch einmal jahrlich,
sowie
3. nach Anderungen oder Instandsetzungen
auf ihren sicheren Zustand durch einen Sachkundigen geprift werden.

Prifumfang und fristen fur die Einrichtungen richten sich - unter Beriicksichtigung der
Betriebsanleitung des Herstellers - nach den jeweiligen Betriebsbeanspruchungen.

Hinsichtlich Prifung von Tiegeln fir Schmelz-, Warmhalte- und Gieféfen siehe
VDG-Merkblatt S 700 ,Schmelzen und Schmelzebehandlung von Magnesiumlegie-

rungen”.

Die Ergebnisse der Prisfungen nach den Abschnitien 6.1 bis 6.3 sind zu dokumen-
tieren.

Zeitpunkt der Anwendung

Diese BGRegel ist anzuwenden ab April 1999, soweit nicht Inhalte dieser BG-
Regel nach geltenden Rechtsnormen oder als allgemein anerkannte Regeln der Tech-
nik bereits zu beachten sind.
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Anhang

Vorschriften und Regeln

Nachstehend sind die insbesondere zu beachtenden einschlégigen Vorschriften und Regeln zusammenge-
stellt: siehe auch Erléuterungen auf Seite 3:

1. Gesetze, Verordnungen

(Bezugsquelle:  Buchhandel
oder
Carl Heymanns Verlag KG,
Luxemburger StraBe 449, 50939 Kéln)

Arbeitsschutzgesetz (CHV 2),

PSA-Benutzungsverordnung,

Arbeitsstattenverordnung (CHV 4) mit zugehérigen Arbeitsstatten-Richtlinien [ASR),
Betriebssicherheitsverordnung (CHV 16),

Gerdte- und Produkisicherheitsgesetz (GPSG) (CHV 3),

Verordnung Uber das Inverkehrbringen von persénlichen Schutzausristungen (8.GPSGV),
Maschinenverordnung — (9.GPSGV),

Verzeichnis Maschinen zur Maschinenverordnung,

Explosionsschutzverordnung (11.GPSGV),

Cefahrstoffverordnung (CHV 5) mit zugehdrigen Technischen Regeln fir Gefahrstoffe (TRGS), insbe-

sondere
TRGS 220 ,Sicherheitsdatenblatt fur gefdhrliche Stoffe und Zubereitungen”,

TRGS 402 Ermitflung und Beurteilung der Konzentrationen geféhrlicher Stoffe in der Luft in Ar
beitsbereichen”,

TRGS 403 ,Bewertung von Stoffgemischen in der Luft am Arbeitsplatz”,
TRGS 555 ,Befriebsanweisung und Unterweisung nach § 20 GefStoffV”,
TRGS Q00 ,Grenzwerte in der Luft am Arbeitsplatz; Luftgrenzwerte” (TRGS Q00),

Richlinie 98/37/EG des Europdischen Parlaments und des Rates vom 22. Juni 1998 zur Anglei-
chung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten fir Maschinen,

Richtlinie 94/9/EG des Parlamentes und des Rates vom 23. Méarz 1994 zur Angleichung der
Rechtsvorschriffen der Mitgliedstaaten fir Gerdte und Schutzsysteme zur bestimmungsgemdaBen Ver
wendung in explosionsgefahrdeten Breichen,

Ordnungsbehardliche Verordnung ber die unverziigliche Anzeige von umweltrelevanten Ereignissen
beim Betrieb von zu berwachenden Anlagen im Zustandigkeitsbereich der Staatlichen Umweltamter
(Umweltschadensanzeigeverordnung).

2. Berufsgenossenschaftliche Vorschriften, Regeln und Informationen fur Sicherheit
und Gesundheit bei der Arbeit

(Bezugsquelle:  zustdindige Berufsgenossenschaft
oder
Carl Heymanns Verlag KG,
Luxemburger StraBe 449, 50939 Kéln)

Unfallverhiotungsvorschriften
— Grundsétze der Prévention (BGY A 1),

— Sicherheits- und Gesundheitsschutzkennzeichnung am Arbeitsplatz (BGV A8).
BG-Regeln

— ExplosionsschutzRegeln - [EXRL) (BGR 104,

- Arbeitsplatzlifung — Lufttechnische MaBnahmen (BGR 121),

— Vermeidung von Zindgefahren infolge elekirostatischer Aufladungen (BGR 132),

29
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— Ausristung von Arbeitsstatten mit Feuerldschern (BGR 133,
— Einsatz von Feuerldschanlagen mit sauerstoffverdréngenden Gasen (BCGR 134),
- Umgang mit Kihlschmierstoffen (BGR 143),
— Einsatz von Schutzkleidung (BGR 189),
— Benutzung von FuBd- und Beinschutz (BGR 191},
— Benutzung von Augen- und Gesichtsschutz (BGR 192),
— Einsatz von Schutzhandschuhen (BGR 195),
— Betreiben von Arbeitsmitteln” (BGR 500); insbesondere
» Kapitel 2.21 Betreiben von Gief3ereien”,
» Kapitel 2.24 ,Strahlarbeiten”,
* Kapitel 2.26 ,Schweifen, Schneiden und verwandte Verfahren”

online-Fassung siehe www. hvbg.de/d/pages/praev,/vorschr/bgvr

BG-Informationen

- Sicherheit durch Betriebsanweisungen (BGI 578).

Bezugsquelle: Berufsgenossenschaftliches Institut fir Arbeitsschutz - BGIA,
Alte HeerstraBe 111, 53757 Sankt Augustin)

Prifanforderungen fir den Staubexplosionsschutz bei Industriesaugern (IS) und Entstaubern (EOB| zum
Einsatz in Zone 11 - Bauart 1 (Zindquellenfreie Bauart), Stand 02.96.

Normen

(Bezugsquelle:  Beuth Verlag GmbH,
Burggrafenstrale 6, 10787 Berlin

bzw.

VDE Verlag GmbH,
BismarckstraBBe 33, 10625 Berlin)

DIN EN 2
DIN EN 3
DIN EN 1127-1

DIN 1729-2
DIN EN 1753

DIN EN 1754

DIN 4102
DIN 18230

EN 50014/
DIN VDE 0170/
O171-1

DIN VDE 0100

DIN EN 50281-1-2/
VDE 0165-2

DIN EN 50281-3

DIN EN 60079-10/
DIN VDE 0165-101

DIN EN 60079-14/
DIN VDE O165-1

Brandklassen,
Tragbare Feuverléscher,

Eplosionsfahige Atmosphdren; Explosionsschutz; Teil 1: Grundlogen und Me-
thodik,

Magnesiumlegierungen; Gusslegierungen, Sandguss, Kokillenguss, Druckguss”,

Magnesium und Magnesiumlegierungen; Blockmetalle und Gusssticke aus
Magnesiumlegierungen,

Magnesium und Magnesiumlegierungen; Anoden, Blockmetalle und Gusssticke
aus Magnesium und Magnesiumlegierungen; Bezeichnungssystem,

Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen,
Baulicher Brandschutz im Industriebau,

Flekirische Betriebsmittel fir explosionsgefchrdete Bereiche; Allgemeine Bestim-
mungen,

Errichten von Starkstromanlagen mit Nennspannungen bis 1000 V,

Elektrische Betriebsmittel zur Verwendung in Bereichen mit brennbarem Staub;
Teil 1-2: Elektrische Betriebsmittel mit Schutz durch Gehduse; Auswahl, Errichten
und Instandhaltung,

Betriebsmittel zur Verwendung in Bereichen mit brennbarem Staub: Teil 3: Eintei-
lung von staubexplosionsgefahrdeten Bereichen,

Elekirische Betriebsmittel fir gasexplosionsgefdhrdete Bereiche; Teil 10: Eintei-
lung der explosionsgeféhrdeten Bereiche,

Elekirische Betriebsmittel fir gosegabsionsgefdhrdete Bereiche; Teil 14: Elekiri-
sche Anlagen in explosionsgefchrdeten Bereichen (ausgenommen Grubenbauel,
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VDI 2262 Blatt 3 Luftbeschaffenheit am Arbeitsplatz; Minderung der Exposition durch luftfremde
Stoffe, Staubbeké&mpfung am Arbeitsplatz,

VDI 2263 Staubbrénde und Staubexplosionen; Gefahren, Beurteilung, SchutzmaPnahmen,
VDI 3929 Erfassen luftfremder Stoffe.

VDG-Merkbldatter

(Bezugsquelle:  Bibliothek des Vereins Deutscher Giefereifachleute,
SohnstraBBe /0, 40237 Dijsseldorf]

VDG S700 Schmelzen und Schmelzebehandlung von Magnesiumlegierungen.
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Gegeniiber der vorherigen Ausgabe vom April 1999 wurden in dieser BG-Regel
die in Bezug genommenen Vorschriften und Regeln an den derzeitigen Stand der
Sicherheitstechnik angepasst bzw. mit Hinweisen ergénzt und die Festlegungen
der Rechschreibreform weitestgehend beachtet.

Hinweis:

Seit April 1999 sind alle Neuveréffentlichungen des berufsgenossenschaftlichen
Vorschriften- und Regelwerkes unter neuen Bezeichnungen und Bestel-Nummern
erhaltlich.

Die neuen Bestellnummern kénnen einer so genannten Transferliste des HVBG
entnommen werden; siehe

http:/ /www.hvbg.de/d/pages/praev,/vorschr/

Hinsichtlich dlterer, bislang unter VBG-Nummer gefihrter Unfallverhitungsvor-
schriften des so genannten Maschinenaltbestandes bzw. bislang unter ZH 1-
Nummern gefihrter Richtlinien, Sicherheitsregeln und Merkblatter, die bis zu ihrer
Uberarbeitung noch weiter giiltig sind, siehe Internetfassungen des HVBG

Jhttp:/ /www.hvbg.de/bgvr”.



http://www.hvbg.de/bgvr�

